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Abstract of EP0556542 

The invention relates to a device for detecting leaks in the wall of an open specimen (17), having a 
receptacle (16) which is adapted to the shape of the specimen and is equipped with sealing means and in 
which when the specimen is properly inserted there are two chambers (1 1 , 23) separated by the waH 
which is to be checked for leaks, the chambers being assigned valves for the connection of pumps, 
measuring or monitoring units, supply units and/or the like; in order to be able to carry out leakage 
detection at high rates, it is proposed to equip the device with a plurality of specimen receptacles (16) and 
to provide at least one pair (3, 4; 5% 52; 53, 54) of ground/polished plates to take over valve functions. 
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© Lecksucheinrichtung und Betriebsverfahren dazu. 

© Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Fest- 
stelluhg von Leeks in der Wandung eines offenen 
Pruf lings (17) mit einer der Form des Pruf lings ange- 
paBten, mit Dichtmitteln ausgerusteten Aufhahme 
(16), in welcher bei ordnungsgemaB eingesetztem 
Prufling zwei durch die auf Leeks zu prufende Wan- 
dung getrennte Raume (11, 23) vorhanden sind, 
wobei den Raumen Ventile zum Anschlufi von Pum- 
pen, MeB- oder Uberwachungsgeraten, Versorgungs- 
geraten und/oder dergleichen zugeordnet sind; urn 
eine Lecksuche mit hohen Taktzahlen durchfuhren 
zu konnen, wird vorgeschlagen, dal3 die Einrichtung 
mit mehreren Pruflingsaufnahmen (6) ausgerustet ist 
und dafi mindestens ein Schliffplattenpaar (3, 4; 51, 
52; 53, 54) zur Ubernahme von Ventilfunktionen vor- 
gesehen ist. 
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Die Erfindung betrifft eine Lecksucheinrichtung, 
insbesondere entsprechend dem Oberbegriff des 
Patentanspruchs 2. Aufierdem bezieht sich die Er- 
findung auf ein Verfahren zum Betrieb dieser Ein- 
richtung. 

Aus Qualitats-Sicherheits- Oder Umweltschutz- 
grUnden wird es immer haufiger erforderlich, da!3 
Hersteller von mit Flussigkeiten, Gasen Oder Ge- 
fahrenstoffen gefullten Behaltern die Dichtheit die- 
ser Behalter sicherstellen mussen. Behalter dieser 
Art konnen beispielsweise Dosen, vorzugsweise 
unter Druck stehende Dosen (Spraydosen, Getran- 
kedosen, Fasser usw.), oder auch Gehause oder 
Kapseln sein, die umweltunvertragliche Stoffe, wie 
z.B. Fluide enihaiten. Die Lecksuche kann an den 
geschlossenen Behaltern nach ihrer Hersteilung 
durchgefiihrt werden. Es besteht aber auch die 
Moglichkeit, nur besonders kritische Teile der Be- 
halter, beispielsweise Ventile oder die vorgestanz- 
ten Deckel von Getrankedosen, vor dem Verschlie- 
ften des Behalters auf Leeks zu untersuchen. Unter 
einem "offenen Prufiing" soil ein Bauteil verstan- 
den werden, das nach einer Verbindung mit einem 
weiteren Bauteil einen Hohlkorper bildet und bei 
dem im Gegensatz zu einem geschlossenen PrGf- 
ling (Hohlkorper) noch beide Seiten der auf Leeks 
zu untersuchenden Wandungsbereiche zugSriglich 
sind. 

Aus der DE-OS 28 02 645 ist eine Einrichtung 
zur Untersuchung der Wandungen von offenen 
Pruflingen auf Dichtheit bekannt, welche mit einer 
dem Prufiing in eine seiner Form angepaBten Auf- 
nahme ausgerQstet ist. Der Prufiing wird in diese 
Aufnahme derart eingesetzt, daB zwei dutch die zu 
prufende Wandung getrennte Raume entstehen. 
Nach dem Einsatz des Pruflings in seine Aufnahme 
werden in den beiden Raumen unterschiedliche 
DrGcke erzeugt. 1st in dem Raum mit dem hoheren 
Druck ein Testgas vorhanden, dann gelangt dieses 
Gas in den Raum mit dem niedrigeren Druck, wenn 
ein Leek vorhanden ist. Der Raum mit dem niedri- 
geren Druck ist an einen testgasspezifischen De- 
tektor angeschlossen, der im Falle des Vorhanden- 
seins eines Leeks Signale abgibt und somit undich- 
te Pruf linge erkennen Ia8t. 

Einrichtungen zur DurchfQhrung derartiger 
Lecksuchverfahren erfordern einen relativ hohen 
technischen Aufwand. Insbesondere ist eine Viel- 
zahl von Ventilen erforderlich, mit denen der An- 
schluB von Pumpen, MeBgeraten, Testgas-Versor- 
gungsgeraten usw. gesteuert werden mufl. Werden 
zur Durchfuhrung einer besonders empfindlichen 
Lecksuche Vakuumpumpen eingesetzt und Helium 
als Testgas verwendet, dann sind an die Ventile 
hohe Anforderungen bezuglich Dichtheit und Le- 
bensdauer zu stellen. Dieses gilt insbesondere 
dann, wenn hohe Taktzahlen und kurze Taktzeiten 
erreicht werden sollen, da selbst Ventile mit Schalt- 



zahlen, die in der GroSenordnung von einigen Hun- 
derttausend liegen, haufig defekt gehen und ausge- 
tauscht werden mussen. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe 

5 zugrunde, bei der Lecksuche an offenen Pruflingen 
die mit dem Einsatz von Ventilen verbundenen 
Nachteile zu beseitigen. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die 
Anwendung der Schliffplattenpaartechnik bei der 

w Lecksuche gelost. Ein Schliffplattenpaar kann die 
Funktion einer Vielzahl von Ventilen ubernehmen. 
Der Einsatz dieser Technik ermoglicht es, eine 
Lecksucheinrichtung mit mehreren Pruflingsaufnah- 
men auszurusten und zum Beispiel die Heliumleck- 

w suche an offenen Bauteilen mit extrem hohen Takt- 
zahlen und kurzen Taktzeiten durchzufuhren. Der 
Einsatz von Ventilen mit begrenzten Schaltzahlen 
erubrigt sich weitestgehend. Nur im Storfall werden 
konventionelle Ventile geschaltet. 

20 Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung 
sollen anhand von in den Figuren 1 bis 5 darge- 
stellten Ausfuhrungsbeispieleih erlautert werden. Es 
zeigen 

- Figur 1 eine Ansicht eines AusfOhrungsbei- 
25 spieles nach der Erfindung, 

- Figur 2 einen Teilschnitt durch ein weiteres 
Ausfuhrungsdetail, 

- Figuren 3 a und 3 b ein Schliffplattenpaar, 
das fur den Einsatz bei einem Ausfuhrungs- 

30 beispiel mit sechs Pruflingsaufnahmen geeig- 

net ist, und 

- Figuren 4 und 5 schematische Darstellungen 
zu einem Ausfuhrungsbeispiel mit zwolf Pruf- 
lingsaufnahmen. 

35 Das erfindungsgemaB gestaltete Ausfuhrungs- 
beispiel eines Lecksuchgerates 1 nach Figur 1 
stutzt sich auf einem Arbeitsplatz 2 ab. Es ist mit 
nur einem Schliffplattenpaar 3, 4 ausgerustet. Die 
obere, rotierende Schliffplatte 3 tragt ein pilzformi- 

40 ges Bauteil 5. Zwischen dem Rand dieses Bautei- 
les 5 und der oberen Schliffplatte 3 befinden sich 
PrQflingsaufnahmen 6. Die Drehachse des Systems 
ist mit 7 bezeichnet. Die fur den Betrieb der Ejn- 
richtung notwendigen Elemente, wie Antrieb, Ver- 

45 sorgungseinrichtungen, Kontroll-, Steuer- und MeB- 
gerate, Vakuumpumpen, ggf. notwendige Olversor- 
gung fur den Spalt des Schliffpiattenpaares usw. 
sind aus Grunden der Ubersichtlichkeit in Figur 1 
nicht dargestellt. 

50 Figur 2 zeigt einen Teilschnitt durch eine Ein- 
richtung nach der Erfindung in Hohe einer Pruf- 
lingsaufnahme 6. Die rotierende Schliffplatte 3 liegt 
der ruhenden Schliffplatte 4 auf. Die rotierende 
Schliffplatte 3 tragt das pilzformige Bauteil 5 und 

55 die Pruflingsaufnahme 6. 

Die Pruflingsaufnahme 6 umfaflt eine Vertie- 
fung 11 in der Schliffplatte 3, die von einem an der 
Schliffplatte 3 befestigten Ringflansch 12 mit dem 
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Dichtring 13 umgeben ist. Dem Flansch 12 ist ein 
Gegenflansch 15 mit dem Dichtring 16 zugeordnet. 
Dieser ist in vertikaler Richtung beweglich, so daB 
ein Prufling 17 - dargestellt ist ein Deckel - zwi- 
schen den Flanschen 12 und 15 eingespannt wer- 
den kann. Die Verti kal ver ste Hung des Flansches 15 
erfolgt pneumatisch. Dazu ist im pilzformigen Bau- 
teil 5 eine Zylinderkammer 18 vorgesehen, in wel- 
cher sich der mit dem Flansch 15 verbundene 
Kolben 19 in vertikaler Richtung auf und ab be- 
wegt. Die Betatigung des Kolbens 19 erfolgt zum 
einen mit Hilfe eines Druckmittels, das uber die 
Leitung 21 zugefuhrt wird. Die von Bohrungen im 
Bauteil 5 gebildete Leitung 21 mOndet von oben in 
die Zylinderkammer 18 und drOckt den Kolben 19 
und damit den Flansch 15 nach unten. Dieses 
geschieht entgegen dem Druck einer Feder 22, die 
den Kolben nach einer Druckentlastung wieder 
nach oben bewegt. 

Die PrOflingsaufnahme 6 ist derart ausgebildet, 
daB nach dem Einspannen des Pruflings 17 zwei 
getrennte Raume vorhanden sind. Das sind zum 
einen die Vertiefung 11 und zum ahderen der vom 
Flansch 15 eingeschlossene Aaum 23. In den 
Raum 23 mundet eine Leitung 24, die mit einer 
Bohrung 25 in der oberen Schliffplatte 3 in Verbin- 
dung steht. In den Raum 11 mundet unmittelbar 
die die Schliffplatte 3 durchsetzende Bohrung 26. 
SchlieSIich setzt sich die der Versorgung der Zylin- 
derkammer 18 dienende Leitung 21 als die Schliff- 
platte 3 durchsetzende Bohrung 27 fort. 

Mit einer Probenaufnahme dieser Art kann bei- 
spielsweise in sechs Takten eine Prufung der 
Dichtheit des Pruflings durchgefuhrt werden. Diese 
sechs Takte sind 

a: Einlegen des Pruflings in die offene Aufnah- 

me; 

b: SchlieBen der Aufnahme durch Zufuhrung von 
Druckmittel Uber die Leitung 21 in die Zylinder- 
kammer 18; Beginn der Evakuierung der Kam- 
mern 11 und 23, indem uber die Bohrungen 25, 
26 Vakuumpumpen angeschlossen werden; 
c: Zufuhrung von Testgas, z.B. Helium, uber die 
Leitung 24 in die Kammer 23 unter gleichzeiti- 
ger Druckerhohung durch Verbindung der Boh- 
rung 25 mit einer Testgasquelle; Fortsetzung 
der Evakuierung von Kammer 11; 
d: Verbindung der Bohrung 26 mit einem Test- 
gasdetektor unter Aufrechterhaltung des niedri- 
gen Druckes in der Kammer 11 (eigentlicher 
Lecksuchvorgang); 

e: Beluften der Kammer 11 uber die Bohrung 
26; Entfernung des Testgases aus der Kammer 
23 durch Verbindung der Bohrung 25 mit einer 
Pumpe; 

f: Beluften der Kammer 23; Druckentlastung in 
der Zylinderkammer 18, wodurch sich die Pruf- 
lingsaufnahme infolge des Druckes der Feder 22 



off net und der Prufling entnommen werden 
kann. 

Die Figuren 3a und 3b zeigen die Ausbildung 
des Schliffplattenpaares 3, 4. Die obere Schliffplat- 

5 te 3 tragt gleichmaBig auf einem Teilkreis 31 ver- 
teilt sechs Pruflingsaufnahmen 6 (nur eine ist dar- 
gestellt). In diese PrUflingsaufnahme mUnden von 
unten die Bohrungen 26, die ebenfalls auf dem 
Teilkreis 31 angeordnet sind. Jeder Pruflingsauf- 

10 nahme 6 sind au!3erdem noch jeweils eine Bohrung 
25 und 27 zugeordnet, die auf den Teilkreisen 32 
bzw. 33 angeordnet sind und jeweils gemeinsam 
mit der Bohrung 26 auf einer radialen Linie liegen. 
Die ruhende Schliffplatte 4 ist mit Bohrungen 

15 ausgertistet, an die von unten die erforderlichen 
Pumpen, Versorgungseinrichtungen, MeSgerate 
usw. angeschlossen sind. Die Anordnung der Boh- 
rungen in der unteren Schliffplatte 4 ist so getrof- 
fen, da(3 sie wahrend der sechs Takte der schritt- 

20 weise rotierenden oberen Schliffplatte 3 eine die 
Durchfuhrung Arbeitstakte wie der Lecksuche be- 
wirkende Verbindung zwischen den Pumpen, Ver- 
sorgungsgeraten, MeBgerSten usw. und der Pruf- 
lingsaufnahme herstellen. 

25 Auf der Oberflache der Schliffplatte 4 sind den 
bereits beschriebenen sechs Takten entsprechende 
Radiallinien a bis f und auch die Kreislinien 31, 32 
und 33 gestrichelt angedeutet. Auf der Linie a 
befinden sich keine Bohrungen, so daB die unmit- 

30 telbar daruber befindliche PrOflingsaufnahme offen 
ist. Ein Prufling kann eingelegt werden. 

Den Qber der Linie b befindlichen Bohrungen 
25, 26, 27 sind Bohrungen 34, 35 und 36 zugeord- 
net, so daB sie mit den zugehdrigen Versorgungs- 

35 einrichtungen (Pumpen, Druckmittel) in Verbindung 
stehen. Die oben zum Takt b beschriebenen Vor- 
gange (SchiieGen der PrOflingsaufnahme, Evakuie- 
rung der Kammern 11 und 23) finden statt. 

Zur Verbindung der Bohrungen 36 in der unter- 

40 en Schliffplatte 4 mit den zugehorigen Bohrungen 
27 in der oberen Schliffplatte 3 (fur diejenigen 
Taktzeiten, in denen die PrOflingsaufnahme ge- 
schlossen ist), ist in der Oberflache der unteren 
Schliffplatte, und zwar auf der Kreislinie 33 eine 

45 Nut 37 vorgesehen, die sich uber die entsprechen- 
den Takte, hier uber 180°, erstreckt. Bei alien 
oberhalb der Radiallinien b, c, d und e befindlichen 
Pruflingsaufnahmen 6 ist deshalb sichergestellt, 
daB sie geschlossen sind. Nur zwei Bohrungen 36 

50 sind deshalb vorgesehen. Prinzipiell wurde sogar 
nur eine Bohrung 36 ausreichen. 

Die weiteren Bohrungen 38, 39 und 40 in der 
Schliffplatte 4 auf der Kreislinie 32 dienen der 
Heliumzufuhr, Evakuierung und schlieBlich Beluf- 

55 tung der Kammern 23 in den Probenaufnahmen 6. 
Die Bohrungen 41 und 42 dienen dem Anschlufl 
der Kammern 11 an eine Vakuumpumpe (wie Boh- 
rung 35) und an einen Testgasdetektor. Uber die 
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Bohrungen 43, 44 erfolgt die Beluftung der Kam- 
mern 1 1 . 

Beim oben beschriebenen Verfahren hat der 
eigentliche Lecksuchvorgang die Dauer eines Tak- 
tes. Betragt eine Taktzeit beispielsweise etwa vier 
Sekunden, wobei sich die obere Schliffplatte 3,5 
Sekunden in ihrer Ruhestellung befindet und 0,5 
Sekunden fur ihre Drehbewegung benotigt, dann 
stehen 3,5 Sekunden fur die Lecksuche zur Verfu- 
gung. Diese Zeit reicht beispielsweise fur eine 
wirksame Vakuum-Helium-Lecksuche aus. Diese 
Zeit kann verlangert werden, wenn der Bohrung 42 
auf der Kreislinie 31 liegende Nuten 45 und 46 in 
der Oberflache der Schliffplatte 4 zugeordnet sind, 
welche jedoch keine Verbindung zu den Bohrungen 
41 und 43 haben. Dad urch stehen auch die Bewe- 
gungszeiten zwischen den Takten c, d und e der 
Lecksuche nahezu noch vollstandig zur Verfugung, 
beim oben beschriebenen Zeitbeispiel als nahezu 
4,5 Sekunden. Die Nutenabschnitte 45, 46 konnen 
auch in die Unterseite der Schliffplatte 3 eingelas- 
sen sein. 

Die Oberflache der Schliffplatte 4 (oder auch 
die Unterseite der Schliffplatte 3) ist schliefllich 
noch mit zwei kreisringformigen Nuten 47, 48 aus- 
gerustet, die zwischen den Kreislinien 31, 32 bzw. 
31, 33 liegen. Durch Quernuten 49, 50 stehen 
diese standig mit der Bohrung 41 in Verbindung, 
welche ihrerseits mit einer Vakuumpumpe verbun- 
den ist. Wahrend des Betriebs wird deshalb in den 
Nuten 47, 48 standig ein Vakuum aufrechterhalten, 
so daB eine sichere Trennung der auf den einzel- 
nen Linien 31, 32 und 33 liegenden Bohrungen 
sichergestellt ist. Eine KurzschluG-Testgasstromung 
im Bereich der Auflage der Schliffplatten ist da- 
durch wirksam verhindert. 

Die Figuren 4 und 5 zeigen ein Ausfuhrungs- 
beispiel mit zwolf Probenaufnahmen 6, wobei Figur 
5 die wShrend der Takte ablaufenden Vorgange 
nach Art einer Abwicklung zeigt. Unterschiedlich 
gegenuber den Ausfuhrungsbeispielen nach den 
Figuren 1 bis 3 ist aufierdem, dafl zwei Schliffplat- 
tenpaare 51, 52 und 53, 54 zur Obernahme von 
Ventilfunktionen vorgesehen sind. Die jeweils 
gleichformig schrittweise rotierenden Schliffplatten 
52, 53 sind einander zugewandt und tragen die 
Pruflingsaufnahmen 6. An die aufleren, ruhenden 
Schliffplatten 51, 54 sind die zugehorigen Versor- 
gungsgerate angeschlossen. 

Im einzelnen lauft die Lecksuche an den Pruf- 
lingen 17 folgendermaBen ab: 
Takt a: 

Der Prufling 17 wird in die Probenaufnahme 6 
eingelegt und fixiert. 
Takt b: 

Die Probenaufnahme 6 wird - ahnlich wie zu 
Figur 2 beschrieben - derart geschlossen, daB 
zwei getrennte Kammern 11 und 23 entstehen. 



Die Betatigung der Probenaufnahme kann pneu- 
matisch, hydraulisch Oder auch mechanisch 
sein. Die Kammer 11 wird uber das Schiiffplat- 
tenpaar 51, 52 - symbolisch dargestellt ist je- 

5 weils das Zeichen eines Ventiles - mit einer 
Vakuumpumpe 55 verbunden. AuGerdem ist ein 
Drucksensor 56 vorgesehen. Dieser erzeugt 
nach dem Erreichen eines vorgeschriebenen 
Druckes ein Signal, so daB kontrollierbar ist, ob 

w sich ein Prufling in der Pruflingsaufnahme 6 
befindet. 
Takt c: 

Uber das Schliffplattenpaar 53, 54 wird der 
Raum 23 mit der Vakuumpumpe 57 verbunden. 
75 Auch fur diesen Evakuiervorgang ist ein Druck- 
sensor 58 vorgesehen. 
Takt d: 

Die Kammer 23 wird uber die Leitung 59 mit 
Testgas, vorzugsweise einem Helium-Stickstoff- 

20 Gemisch, geflutet. ZweckmaBig ist damit eine 
Druckerhohung verbunden, und zwar auf einen 
etwas Ober dem Atmopspharendruck liegenden 
Druck. Die Kammer 11 wird weiterhin mit Hilfe 
der Pumpe 60 evakuiert. Beide Schritte erfolgen 

25 druckkontrolliert. 
Takte: 

In der Kammer 11 wird mit Hilfe der Vakuum- 
pumpe 61 der erforderliche P'rufdruck erreicht. 
Der Druck in der Kammer 23 wird mit Hilfe des 
30 Drucksensors 62 uberwacht. 
Takte f und g: 

Wahrend der Zeit dieser Takte erfolgt die ei- 
gentliche Messung der Heliumleckrate. Der 
Druck in der Kammer 23 wird mit Hilfe der 

35 Drucksensoren 63, 64 uberwacht. Zur Feststel- 
lung von Leeks sind zwei separate Systeme 65, 
66 vorgesehen, die jeweils eine Vakuumpumpe 
67, 68 und einen Testgasdetektor 69, 70, beim 
Einsatz von Helium als Testgas vorzugsweise 

40 jeweils ein Massenspektrometer, umfassen. Bei- 
de Systeme 65, 66 sind uber von den Schliff- 
platten 51, 52 gebildete Ventiie an je eine Kam- 
mer 11 uber beide Takte angeschlossen. Er- 
reicht wird das durch zweireihige Anordnung 

45 der Priifteile, wobei der Abstand der Prufteile in 
jeder Reihe 2 x Schaitwinkel betragt und die 
Prufteilreihen wiederum urn den Schaitwinkel 
gegeneinander versetzt sind. Mit dieser Anord- 
nung last sich das Lochbild in der unteren 

50 Schliffplatte so gestalten, dafl uber 2 Positionen 
ohne Unterbrechung geprllft werden kann und 
eine Beeinflussung der Prufteile untereinander 
ausgeschlossen ist. Dadurch ist es moglich, die 
Lecksuche an den Pruflingen auf zwei Taktzei- 

55 ten auszudehnen (minus einer Umschaltzeit) . 
Hierzu wird auf Figur 4, Takte f und g hingewie- 
sen. An die Kammern 11 sind uber separate, 
zweireihig angeordnete Bohrungen, die die Boh- 
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rung 26 ersetzen, die Systeme 65 und 66 ange- 
" schlossen. Mit Hilfe von von den Schliffpiatten 3 
und 4 gebildeten Ventilen kann sichergestellt 
werden, daS bei einem ersten Prufling, der die 
Takte f und g durchlauft, nur das System 65 an 
die Kammern 11 angeschlossen ist, wahrend 
beim nachfolgenden Prufling nur das System 66 
an die Kammern 1 1 angeschlossen ist. Die Pruf- 
zeit kann auBerdem noch dadurch verlangert 
werden, daB im Bereich der einander beruhren- 
den Oberfiachen der Schliffpiatten 51 und 52 
Nuten 73, 74 vorgesehen sind. Generell gilt, daB 
bei zweireihiger Anordnung von Prufteilen die 
Taktzeit halbiert, bei mehrreihiger Anordnung 
entsprechend weiter reduziert werden kann. 
Takth: 

Die Kammer 11 wird beluftet. Aus der Kammer 
23 wird mittels der Pumpe 75 das Testgas ab- 
gepumpt. Es wird entweder zum Testgasreser- 
voir zuruckgefuhrt oder abgeblasen. 
Takt i: 

Auch die Kammer 23 wird beluftet. 
Takt k: 

. Die Pruflingsaufnahme 6 wird geoffnet und der 
Prufling 17 entnommen. 

Die Takte I und m sind in Fig. 5 nicht darge- 
stellt. Es besteht die Moglichkeit, in diesen Takten 
eine optische Prufung vorzunehmen, mit deren Hil- 
fe festgestellt wird, ob die Pruflingsaufnahme leer 
ist. Auch eine andere, eventuell zusatzlich noch 
erforderUch werdende Aufgabe konnen diese Takte 
ubernehmen. 

Bei den Takten d, e, f und g sind separate 
Ventile 71, 72, 76, 77 vorgesehen. Die Betatigung 
dieser Ventile kann in Abhangigkeit von Drucksen- 
soren 56, 58 erfolgen, d.h., wenn mit Hilfe dieser 
Drucksensoren festgestellt worden ist, daB ein PrQf- 
ling entweder nicht vorhanden oder grob undicht 
ist. Gestrichelt eingezeichnet sind die Signalleitun- 
gen 78, 79, 80 die von den Druckwachtern 56, 58 
zu den Ventilen 71, 72, 76, 77 fuhren. Wurde 
beispielsweise ein Prufling bereits als grob undicht 
registriert, dann liefern die Druckwachter geeignete 
Signale, so daB sich die Ventile 71, 72, 76, 77 - 
zum richtigen Zeitpunkt - schlieBen oder garnicht 
erst offnen, so daB die nachfolgenden, fur die 
Durchfuhrung der empfindlichen Lecksuche not- 
wendigen Schritte nicht ausgefuhrt werden. 

Patentanspriiche 

1. Anwendung der Schliffplattenventiltechnik bei 
Lecksucheinrichtungen. 

2. Einrichtung zur Feststellung von Leeks in der 
Wandung eines offenen Pruflings (17) mit einer 
der Form des Pruflings angepaBten, mit Dicht- 
mitteln ausgerusteten Aufnahme (16), in wel- 



cher bei ordnungsgemaB eingesetztem Pruf- 
ling zwei durch die auf Leeks zu prufende 
Wandung getrennte RSume (11, 23) vorhanden 
sind, wobei den Raumen Ventile zum AnschluB 

5 von Pumpen, MeB- oder Oberwachungsgera- 

ten, Versorgungsgeraten und/oder dergieichen 
zugeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Einrichtung mit mehreren Pruflingsaufnah- 
men (6) ausgerustet ist und daB mindestens 

w ein Schliffplattenpaar (3, 4; 51, 52; 53, 54) zur 

Ubernahme von Ventilfunktionen vorgesehen 
ist. 

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
75 zeichnet, daB nur ein Schliffplattenpaar (3, 4) 

vorhanden ist, daB eine erste, ruhende Schliff- 
platte (4) vorhanden ist, an die Gaszu- und 
Abfuhrungsleitungen angeschlossen sind, daB 
die zwelte rotierende Schliffplatte (3) die Priif- 

20 lingsaufnahmen (6) tragt und daB beide Schliff- 
piatten (3, 4) mit Bohrungen ausgerustet sind, 
die bei rotierender zweiter Schliffplatte (3) zeit- 
weise einander uberdecken sowie zeitweise 
voneinander getrennt sind und damit die Funk- 

25 tion von Ventilen haben. 

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB entsprechend der Anzahl der 
Prufiingsaufnahmen bzw. Takte in der oberen 

30 Schliffplatte Gruppen von Bohrungen (25, 26, 

36) vorgesehen sind, die auf radialen Linien (a 
bis f bzw. a bis m) und auf Teilkreisen (31, 32, 
33) liegen. 

35 5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die untere, ruhende Schliffplatte 
(4) mit Bohrungen ausgerustet ist, die auf kor- 
respondierenden Radialen und Teilkreisen lie- 
gen und uber die die Prufiingsaufnahmen (6) 

40 wahrend der zugehorigen Takte versorgt wer- 
den. 

6. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in die Bohrting (42), an die der 

45 Testgasdetektor angeschlossen ist, Nutenab- 
schnitte (45, 46) munden, die auf den zugeho- 
rigen Teilkreisen (31) angeordnet sind. 

7. Einrichtung nach einem der Anspruche 4, 5 
so oder 6, dadurch gekennzeichnet, daB minde- 
stens zwischen den Testgaszufuhrungsbohrun- 
gen (38, 25) und den Bohrungen (26, 42), uber 
die ein Testgasdetektor anschlieBbar ist, eine 
kreisringformige Nut (47) vorgesehen ist. 

55 

8. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwei kreisringformige Nuten (47, 
48) vorgesehen sind. 
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9. Einrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die kreisringformigen Nu- 
ten (47, 48) uber Nutenabschnitte (49, 50) mit 
einer Bohrung (41) in Verbindung stehen, an 

die eine Vakuumpumpe angeschlossen ist. 5 

10. Einrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daft zwei 
Schliffplattenpaare (51 , 52; 53, 54) vorgesehen 

und ubereinander angeordnet sind und daB die 10 
jeweils rotierenden Schliffplatten einander zu- 
gewandt sind und die Pruflingsaufnahmen (6) 
tragen. 

11. Einrichtung nach einem der vorhergehenden 75 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi zwei 
oder mehr separate Systeme (65, 66) vorgese- 
hen sind, die jeweils aus einer Vakuumpumpe 

(67, 68) und einem Testgasdetektor (69, 70) 
bestehen, und daB die zugehorigen Prufteiian- 20 
schlusse zwei- oder mehrreihig angeordnet 
sind. 

12. Einrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zwei Lecksuchsysteme (65, 25 
66) vorhanden sind, die uber Ventile derart an 
zwei PrGflingsaufnahmein anschlieBbar sind, 

daB die Lecksuche alternierend durchgefuhrt 
und auf zwei Taktzeiten ausgedehnt werden 
kann. 30 

13. Einrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi 
Druckkontrollgerate (56, 58) vorgesehen sind, 
Uber die feststellbar ist, ob ein Prufling grob 35 
undicht oder nicht vorhanden ist. 

14. Verfahren zum Betrieb einer Einrichtung nach 
den vorhergehenden Anspruchen, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die rotierende(n) Schliffplat- 40 
te (n) (3, 52, 53) schrittweise mit einer be- 
stimmten Taktzahl rotiert bzw. rotieren, daB in 
einem ersten Takt (a) der Prufling in die PrUf- 
iingsaufnahme eingesetzt wird, dafi in weiteren 
Takten eine Lecksuche am Prufling (17) durch- 45 
gefuhrt wird und daB in einem letzten Takt (f, 

k) der Prufling aus der Probenaufnahme (6) 
entnommen wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daB der eigentliche Lecksuchvorgang 
alternierend mit zwei oder mehr separaten Sy- 
stemen (65, 66) ausgefuhrt wird. 
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